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REF


opisy grup

01

rury bezszwowe

· rury wykonywane są metodą wyciskania na zimno lub gorąco

· tolerancje wymiarów rur odpowiadają normie DIN 2462

· oferujemy również rury w tolerancji DIN 2391

· rodzaje materiałów oferowanych rur bezszwowych: 1.4301, 1.4541, 1.4571, 1.4435, 1.4841, 304L, 316L

· rury są produkowane w odcinkach pomiędzy 5 a 7 m w zależności od producenta, procesu technologicznego, grubości itp. 

· można zamówić odcinek krótszy niż 5 – 7 m. Do ceny doliczamy wtedy koszt cięcia ( ok. 5% ceny materiału ). Nie są cięte rury z materiału 1.4841.

· rury posiadają certyfikaty materiałowe 3.1.B oraz certyfikaty AD W2 wg normy EN 10204

07

rury spawane

· rury spawane wzdłużnie z taśmy 

· współczynnik spawu v(z) = 1,0 

· sprzedawane w odcinkach 6 m

· w wersji wyżarzanej ( oznaczenie G ) oraz niewyżarzanej ( oznaczenie U ) 

· tolerancje wymiarowe wg normy DIN 2463. Wykonanie rur wg norm DIN 17455/17457

· rury posiadają certyfikaty 3.1.B, niektóre również AD W2 wg DIN EN 10204

· materiały: 1.4301, 1.4541, 1.4571, 1.4404

07

rury spawane szlifowane 

· rury spawane wzdłużnie z taśmy

· współczynnik spawu nie jest określony, gdyż są to rury konstrukcyjne i balustradowe

· sprzedawane w odcinkach 6 m

· rury są szlifowane ziarnem K240, 320 lub polerowane na lustro –

 oznaczenie -  hochglanzpoliert
· możliwy certyfikat materiałowy 2.2

· materiał 1.4301

· pakowane w folię 

13

profile kwadratowe i prostokątne

· spawane wzdłużnie z taśmy

· sprzedawane w odcinkach 6 m

· certyfikaty 2.2

· materiały 1.4301, 1.4571

14

profile kwadratowe i prostokątne szlifowane

· spawane wzdłużnie z taśmy

· sprzedawane w odcinkach 6 m

· szlifowane ziarnem K240

· zapakowane w folię ochronną

16

tuleje / pręty wydrążone

· pręty wydrążone są produkowane na gorąco następnie trawione lub obrabiane mechanicznie

· sprzedawane są w kg ale można zamówić określoną długość zarówno całkowitą jak i pojedynczego odcinka. Cięcie jest płatne i wynosi ok. 5% wartości materiału.

· standardowe długości prętów wydrążonych wahają się pomiędzy 2 a 7 m

· wykonywane wg normy DIN 17456/17458

· certyfikaty 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiały: 1.4301, 1.4541, 1.4571, 1.4435, 1.4404

19

pręty okrągłe

· pręty okrągłe walcowane na gorąco lub kute dla średnic od ok. 180mm

· powierzchnia prętów jest metaliczna po procesie łuszczenia

· tolerancje wymiarowe wg norm DIN 1013/7527

· certyfikaty 3.1.B wg DIN EN 10204

· sprzedawane w kg – możliwe jest zamówienie określonego odcinka, cięcie jest płatne i wynosi  ok. 5% wartości materiału

· standardowe długości prętów wynoszą od  ok. 4 do  ok. 6 m 

· materiały: 1.4301, 1.4571, 1.4057, 1.4305, 1.4404, 

22

płaskowniki

· płaskowniki walcowane na gorąco ( oznaczone Y )  oraz cięte z blachy ( oznaczone X )

· walcowane są wykonywane wg normy DIN 1017 ich powierzchnia jest trawiona

· posiadają atest materiałowy 3.1.B wg DIN EN 10204

· cięte są zbliżone do normy DIN 1017

· płaskowniki cięte mają długość ok. 4 m, walcowane mogą być dłuższe od 4 do 6 m

· materiał 1.4301, 1.4571

23

płaskowniki ciągnione

· wykonywane metodą ciągnienia na zimno

· ich tolerancje wymiarowe są wg normy DIN 174 – duża gładkość powierzchni ( klasa h11 )

· certyfikaty materiałowe wg DIN EN 10204

· sprzedawane w odcinkach 3 m

· materiał 1.4301

25

kątowniki

· walcowane na gorąco, trawione

· wykonywane wg normy DIN 1028 - równoramienne, DIN 1029 - nierównoramienne

· sprzedawane w odcinkach ok. 6 m

· z certyfikatem 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiały: 1.4301, 1.4571

26

teowniki

· walcowane na gorąco, trawione

· wykonywane wg normy DIN 1024

· sprzedawane w odcinkach ok. 6 m

· certyfikaty 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiał 1.4301

27

ceowniki

· walcowane na gorąco, trawione

· wykonywane wg normy DIN 1026

· sprzedawane w odcinkach ok. 6 m

· certyfikaty 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiał 1.4301

28

pręty okrągłe, ciągnione

· wykonywane metodą ciągnienia na zimno. Tolerancja h9 uzyskiwana poprzez ciągnienie lub szlifowanie odpowiada normie DIN 671

· sprzedawane w odcinkach 3 m

· certyfikaty 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiały: 1.4104, 1.4305, 1.4301, 1.4404, 1.4571

33

pręty kwadratowe, walcowane

· walcowane na gorąco, trawione

· tolerancje wymiarowe wg DIN 1014

· dostępne w odcinkach 4 – 6 m, sprzedawane w kg. Można zamówić dowolny odcinek. Cięcie jest płatne i wynosi ok. 5% wartości materiału.

· Certyfikaty 3.1.B wg DIN EN 10204

· Materiały: 1.4057, 1.4301, 1.4404, 1.4571

34

pręty kwadratowe, ciągnione

· wykonywane metodą ciągnienia na zimno

· tolerancje wymiarowe wg normy DIN 671/ h9

· sprzedawane w odcinkach 3 m

· certyfikaty materiałowe

· materiały: 1.4301,  1.4305

35

pręty sześciokątne, ciągnione

· ciągnione na zimno

· tolerancja wymiarowa wg DIN 178

· sprzedawane w odcinkach 3 m

· materiały: 1.4301, 1.4305, 1.4571

40

kolana bezszwowe

· kolana bezszwowe przeznaczone do zastosowań wymagających odporności na wysokie ciśnienie

· wykonywane wg normy DIN 2605

· z certyfikatem 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiały: 1.4541, 1.4571

41

kolanka spawane

· kolana spawane, zwane też łuki hamburskie

· wykonywane wg normy DIN 2605, o promieniu gięcia ok. 1,5d (promień gięcia = 1,5 x średnica). Zwracamy jednak uwagę na sprawdzenie wymiaru przed zakupem w przypadku bardzo ścisłych wymagań, gdyż zdarzają się odstępstwa od wymiarów z normy.

· certyfikat 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiały: 1.4541, 14571, 1.4301, 1.4306, 1.4404

43

wywijki

· kołnierze wywijane do spawania. 

· Wykonywane podobnie jak w normie 2642 ( różnica polega na tym, że w normie zróżnicowana jest grubość ścianki a w oferowanym przez nas produkcie grubość ścianki jest taka sama, pozostałe wymiary są takie jak w normie ) 

· certyfikat 3.1.B wg normy DIN EN 10204

· materiały: 1.4541, 1.4571

44

trójniki

· trójniki długie bezszwowe ( oznaczone nT / N ) oraz spawane ( oznaczone gT / W )

· wykonywane wg normy DIN 2615

· certyfikaty 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiał 1.4571

· w sprzedaży są również tańsze trójniki krótkie z materiału 1.4301

45

redukcje

· redukcje koncentryczne wyciągane ( kielichowe )

· w wersji bezszwowej ( oznaczenie n.KONZ / N ) lub w wersji spawanej ( oznaczenie g.KONZ / W )

· wykonywane wg normy DIN 2616

· certyfikaty 3.1.B wg DIN EN 10204

· materiał 1.4571

· w sprzedaży są również tańsze redukcje stożkowe z materiału 1.4301

46

kołnierze luźne, aluminiowe

· wykonywane ze specjalnego stopu aluminium

· mogą być one w wersji surowej ( powierzchnia metalowa  - oznaczenie –BLANK ) lub w wersji powlekanej farbą epoksydową – oznaczenie – BESCHICHTET 

· wymiary kołnierzy są takie jak w normie DIN 2642 ( mogą się różnić grubością i tolerancjami )

· kołnierze występują w typach A, B, oraz C. Typ A dla rur w szeregu metrycznym, typ B dla rur z II szeregu DIN, typ C  dla rur z szeregu ISO.

47

gwintowana armatura przemysłowa

· obejmuje ona grupę produktów z gwintami calowymi Withwortha

· materiał V4A ( 1.4401 )

· poniżej tłumaczenie nazw niemieckich na jęz. polski:

	NAZWA NIEMIECKA
	NAZWA POLSKA

	HALBE MUFFEN
	półmufa

	MUFFEN
	mufa

	ANSCHWEIáNIPPEL
	nypel do spawania

	ROHRDOPPELNIPPEL
	nypel podwójny

	SKT-NIPPEL KON.G.
	nypel z nakrętką sześciokątną

	SKT.-MUTTER
	nakrętka sześciokątna calowa

	SKT.-KAPPEN
	zaślepka ściokątna g.w.

	VKT-STOPF. O.RAND
	korek z nakrętką czworokątną

	SKT-STOPF. KON.G.
	korek z nakrętką sześciokątną

	WINKEL I.-GEW.
	kolano gwint wewnętrzny

	T-STšCKE IG
	trójnik gwint wewnętrzny

	RED-MUFFEN
	mufa redukcyjna gwint wewnętrzny

	SKT.-RED.ST.
	redukcja gwint wewnętrzy/zewnętrzny

	VERSCHR.I.-GEW.KONISCH
	złącze stożkowe (śrubunek) gwint wew.

	VERSCHR.I/A-GEW.FLACH
	złącze z uszczelką (śrubunek) gwint wew./zewn.

	VERSCHR.I.-GEW.FLACH
	złącze z uszczelką (śrubunek) gwint wew.

	WINKEL I/A-GEW.
	kolano gwint wew./zew.

	Kappen „.DIN 2617/28011
	dennica

	ROHRNIPPEL
	nypel z gwintem na całej długości

	ANSCHW.VERSCHR.KONISCH
	złącze stożkowe (śrubunek) do spawania

	VERSCHR.I/A-GEW.KONISCH
	złącze stożkowe (śrubunek) gwint wew./ zewn.

	SKT-R-NIP.
	nypel redukcyjny z nakrętką sześciokątną


· wyroby te nie posiadają certyfikatów ale są oznaczone z jakiego materiału są wykonane i jaki jest ich wymiar.

48

zawory kulowe

· zawory kulowe dwuczęściowe z końcówkami gwintowanymi w zakresie średnic ¼” – 4”

· wykonane z materiału 1.4404 ( 316 ), uszczelnienie teflonowe z 15% dodatkiem włókna szklanego

· przeznaczenie do instalacji przemysłowych chemicznych, wodnych, gazowych

· zakresy ciśnień : zawory ¼” - 2” do ok. 64 bar przy temp. pokojowej

  

          zawory 2 ½” – 4” do ok. 40 bar przy temp. pokojowej

· zawory te nie posiadają certyfikatów. W przypadku zapotrzebowania na zawory ciśnieniowe z certyfikatami należy zwracać się do nas z oddzielnym zapytaniem.

· W ofercie są również zawory trzyczęściowe z końcówkami gwintowanymi lub do spawania

49

kołnierze stalowe

· oferowanych jest kilka grup kołnierzy. Poniżej tabela z tłumaczeniem nazw i skrótów niemieckich na jęz. polski oraz normy, wg których kołnierze są wykonywane

	Nazwa niemiecka na liście magazynowej
	Nazwa polska
	Norma DIN

	VOR.FL. PN 16 DIN 2633/C
	Kołnierz szyjkowy na ciśnienie PN 16
	DIN 2633/C

	GL. FL. PN 10 DIN 2576/B
	Kołnierz gładki ( płaski ) do spawania na ciśnienie PN 10
	DIN 2576/B

	BL. FL. PN 16 DIN 2527/B
	Kołnierz zaślepiający na ciśnienie PN 16
	DIN 2527/B

	LOS.FL. PN 10 DIN 2642/F
	Kołnierz luźny na ciśnienie PN 10
	DIN 2642/F

	GL. FL. PN 10 „DIN 2576/RED.
	Kołnierz gładki  (płaski) do spawania na

Ciśnienie PN 10 o zredukowanej grubości 
	Wymiary jak w normie DIN 2576 z wyjątkiem grubości

	LOS.FL. PN 10 „DIN 2642/RED.
	Kołnierz luźny (obrotowy) na ciśnienie PN 10 o zredukowanej grubości
	Wymiary jak w normie DIN 2642 z wyjątkiem grubości

	VOR.FL. PN 40 DIN 2635
	Kołnierz szyjkowy na ciśnienie PN 40
	DIN 2635

	VOR.FL. PN 10 DIN 2632/C
	Kołnierz szyjkowy na ciśnienie PN 10
	DIN 2632

	VOR.FL. PN 10 DIN 2631/C
	Kołnierz szyjkowy na ciśnienie PN 6
	DIN 2631


· kołnierze posiadają certyfikaty materiałowe 3.1.B. Kołnierze szyjkowe mają również certyfikaty ciśnieniowe AD W2

51

siodła

elementy znormalizowane wg DIN 2618 służące do wykonywania trójników i odejść od rur w instalacjach przemysłowych ze stali kwasoodpornych.

80 i 81

blachy zimnowalcowane, blachy gorącowalcowane

· blachy  oferowane są w różnych wykończeniach powierzchni

	Oznaczenie powierzchni
	Charakterystyka
	Chropowatość powierzchni w (m

 ( wartości średnie )

	DIN
	EN 

10088-2
	ASTM
	
	

	IIa
	1 D
	1 D
	Gorącowalcowana, wyżarzana, trawiona 

Powierzchnia matowa chropowata
	4,0 – 7,0

	IIIc
	2 B
	2 B
	Zimnowalcowana, wyżarzana, trawiona

Powierzchnia gładka z połyskiem
	0,1 – 0,5

	IV
	2 J
	N( 4
	Zimnowalcowana, wyżarzana, trawiona

Powierzchnia szlifowana ziarnem K 150 – 400

Standardowo oferujemy ziarno K 240
	0,2 – 1,5 


· blachy dostarczane są standardowo w trzech rozkrojach: 1000 x 2000 mm, 1250 x 2500 mm oraz 1500 x 3000 mm

· blachy szlifowane są jednostronnie foliowane. Standardowo oferujemy ziarno K 240

· pozostałe blachy dostarczane są bez folii, jednak na życzenie istnieje możliwość foliowania.

· Blachy dostarczane są z atestem materiałowym 3.1.B

Jarosław Skulski

Neumo Polska

